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ISLAK HACIM SU YALITIMI

1. Genel
Yapilarin en yogun su ve ylksek nem oranina -~
maruz kaldigi, havalandirmanin genellikle yeterli 1
oranda yapilamadigi ancak su yalitiminin IL
kacginilmaz oldugu yapi bélmeliridir. | 4
, "‘-"“L
Islak hacim imalatlarinda en ¢ok yagsanan sorun, | t\
su yahtim uygulamalarinin dogru ve kalici l - e
sekilde yapiimasidir. Su yalitim uygulamalarindaki basari, sadece belirlenen su
yalitim UranUn performansi ile degil ayni zamanda sistemi olusturan bilesenlerin de
birlikte dogru sekilde galismasi ve detaylandiriimasi ile mumkan olmaktadir.
Gelisen yapi teknolojileri, bélme sistemlerin gesitli tipte ve yapida elemanlar ile
yapilmasina olanak vermektedir. (6r: al¢i levhalar, ¢imento yonga levhalar, vs.) Bu
elemanlarin davraniglari (1sil genlesme, deformasyon, vs) birbirinden son derece
farkh ve su yalitim sisteminin performansini énemli dlgude etkileyecek niteliktedir.
Bu nedenle, dogru bir su yalitim sisteminin uygulanmasi, yapinin iyi analiz edilerek,
dogru Urdn ve sistem bilesenlerinin bir araya getirilmesi ile mimkin olmaktadir.
2. Uyqulama Yuzeyleri
2.1.B6Ilme Duvar ( Tugla, Gaz Beton veya Beton ise)
2.1.1. Swalar:
Bolme elemani olarak tugla, gaz beton veya beton kullanilan yapilarda, Uzerine
gelecek c¢esitli imalatlardan oOnce siva yapilmaktadir. Kullanilan sivalarda,
islenebilirlik 6zelliklerinin gelistirilebilmesi icin kire¢ kullaniimaktadir. Kire¢ uzun
sureli yiksek nem ve buhar etkisi altinda kusma yaparak sistemin performanisini
olumsuz yonde etkilemektedir. Bu nedenle, gerek baglayacilik gerekse
islenebilirlik 6zellikleri agisindan siva igerisinde kullanilabilecek farkli kimyasal
artnler yer almaktadir:
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Rheomix® 125 : Akrilik dispersiyon esasli, siva ve saplarda aderans
ile gegirimsizligin artirimasi i¢in kullanilan katki malzemesidir.

Siva Harglarinda :

Uygun gradasyondaki 1 m3 yikanmis dere kumu ile 350 kg ¢imento karistirilir.
120 kg su icerisine 5 kg Rheomix® 125 eklenerek hazirlanan sivi karisim,

onceden hazirlanmis olan toz karigim Uuzerine mala kivaminda harg elde

Teknik Ozellikleri
Malzemenin Yapisi

Modifiye Edilmig Akrilik Dispersiyon

Renk Beyaz

Kati Madde Oran> %42
Yogunluk ~1,08 kgl/litre
Uygulanacak Zeminin Sicakhgi +5°C +35°C
Servis Sicakhgi -20°C +80°C

edilinceye kadar ilave edilir. Yuzeyler, uygulamadan 12 saat 6nce islatiimali,
Rheomix ® 125 katkili harg, 1slak/kuru yiizeye uygulanmalidir

Rheomix ® 301 : siva harglarinda su gegcirimsizligi, calisilabilirligi ve donma -
¢ozlilme direnglerini artirmak Uzere gelistiriimis, yuksek performansa sahip,
mikro hava surukleyici harg katki malzemesidir.

Siva Harglarinda:

Uygun gradasyondaki 1 m3 yikanmis dere kumu ile 350 kg ¢imento karistirilir.
120 kg su icerisine 10 - 17 kg Rheomix® 301 eklenerek hazirlanan sivi karisim,
onceden hazirlanmis olan toz karigimin Uzerine mala kivaminda harg elde

Teknik Ozellikleri

Organik Asitli Ytzey Aktif Maddelerinin

Malzemenin Yapisi Sulu Cozeltisi

Renk Acik Sari

Kati Madde Oran»> %1,8
Yogunlugu 1,00 kg/litre
Uygulanacak Zeminin Sicakhgi +5°C  +35°C
Servis Sicakhgi -20°C  +80°C

edilinceye kadar ilave edilir. Yiizeyler, uygulamadan énce islatimali, Rheomix®

301 katkili harg, 1slak/kuru ylizeye uygulanmalidir.
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2.2.Bolme Duvarlar (Al¢i Levha, Cimento Yonga Levhalar, Kirecli Sivalar ise)

Bu tip ylzeyler, su emme degeri yuksek olan ylUzeylerdir ve Uzerine yapilacak
kaplama oncesinde mutlaka astarlanmalari gerekmektedir. Bu tip yuzeylerin
astarlanmasi igin uygun malzemeler :

Astar A®  : Kopolimer akrilik esasl, tek bilesenli, emici yiizeyler icin astar
malzemesidir.

Uygulama: algi-algi levha, algi-siva, gazbeton, kiregli siva, ¢imento yonga levha

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi gg;gg%i%ggygﬁso“mer Akiilik
Renk Acik mavi

Yogunluk ~1,00 kg/litre

Kivam Sivi

Uygulanacak Zeminin Sicakhgi +5°C +30°C

Servis Sicakhgi -20°C +80°C

Kuruma Suresi 2 saat

ikinci Kat Uygulama Suresi 2 saat

Diger Uygulamalar 24 saat

sunta gibi emici ylizeylere seramik uygulamasindan 6nce; Astar A®, 1/1
oraninda su ile inceltilerek, ikinci kat igin konsantre olarak firga veya rulo ile
uygulanir. Kuruma testi yapildiktan sonra Uzerinde diger uygulamalara 24 saat

sonra gegilir. (Tiiketim miktari: 125 — 175 gr/m? su ile inceltilmis)

2.3.Sap Uyqulamalari

Islak hacimlerde kullanilan saplar genellikle yerinde imal edilmekte ve dozaj,
su/cimento gibi 6nemli parametreleri kontrol altinda tutulamamaktadir. Sap
imalatinda dikkat edilmesi gerekenler :

e Karisim igin kullanilan kum, gakil gibi malzemelerin temizligi ve su oranlari

e Dozaj

e Su/Cimento orani

e Uygulama d6ncesinde alt ylzeyin astarlanmasi

e Uygun egimin giderlere dogru olusturulmasi

e Kirlenmesi
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3.

lyi dizayn edilmis, uygulanmis ve kiirlenmis sap imalatlar tizerine yapilacak tim

imalatlarin performansi da yuksek olmaktadir.

2.4.Saplarda P.C.C. (Polymer Cement Concrete)

Astar:

Eski beton tzerine yeni beton veya sap uygulamalarinda soguk derz olusumunu
engellemek ve aderansin artiriimasinda kullanilir.

A : 1 kg cimento ile 3 kg (0 - 3 mm disli) yikanmis dere kumu karigtirilir.

B: 1 kg Rheomix® 125, 2 kg su ile karistirilir.

A ve B karigimlari boza kivamina gelecek sekilde karigtirilir. Hazirlanan karigim,
firca ile 12 saat dnce islatilmis ylzey Gzerine 2 mm kalinlik teskil edecek sekilde
tatbik edilir. P.C.C. kurumadan Uzerine taze beton yerlestirimeli, P.C.C.'nin
kurumasina izin verilmemelidir. Kuruyan P.C.C. Uzerine yeni bir kat tatbik
edildikten sonra, uzerine taze beton yerlegtirilir. Bir ve ikinci katta toplam 0,35
kg/m? sarfiyati vardir.

Sap Yapimi:

Uygun gradasyondaki 1 m® yikanmis dere kumuna en az 350 kg cimento
kangtinlir. 110 kg su igerisine 4 kg Rheomix® 125 eklenerek hazirlanan sivi
karigsim, onceden hazirlanmig olan toz karigim Gzerine, uygun kivamda harg elde
edinceye kadar ilave edilir. Ylzeye, yukarida detayh bir sekilde tarif edilen astar
Astar tabakasi kurumadan Uzerine taze beton

tabakasi uygulanmalidir.

yerlestirilmelidir.

Giderler ve Gider Secimi

FlET“‘ o VAFFLEKS 307

Islak hacim su yalitim uygulamarinda

yasanan sorunlarin  onemli dlgide
kaynagini su yaltim malzemesi ile
giderlerin birlesim detaylari oo T

olusturmaktadir. Yapilacak olan imalatin

sekline bagli olarak dogru gider detayi

/
olusturulmalidir. Su yaltm 0 Iz
uygulamasinin  gider ile birlesimi ve kacaklarinin  giderlere
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yonlendirilebilmesi gerekmektedir. Gider detaylarinda, giderin mekanik montajindan
sonra cgevresinin yuksek performansli, buzilmesi engellenmis grout harclar
(Emaco® S55) ile doldurulmalidir. Gider gevresi ile seramik kaplama arasinda kalan

boslugun, fuga (cimento esasli derz dolgusu) yerine Masterflex® 145 ile

doldurulmasi gerekmektedir.

4. Su Yalitim Uyqulamasi

Islak hacim su yalitim uygulamalarinda uygulama yulzeyi, kullanim amaci, Uzerine
gelecek imalatlar goz onunde bulundurularak uygun drun tercihi yapilmaldir.
Uygulama yapilacak yuzeylerin, al¢i levha, ¢imento yonga levha gibi i1sil degisimler
karsisinda daha fazla hareket etmesi bekleniyor ise esneme ozellikleri yluksek
¢cimento akrilik esasli malzemelerin kullaniimasi, ilgili etkilerin tolere edilebilmesi
acisindan énem tasimaktadir. Masterseal® 566 bu tip uygulamalar icin gelistirilmis
yuksek performansli su yalitim kaplamasidir.

Teknik Ozellikleri
Masterseal 566° Bilesen A Mineral Dolgu, Polimer Modifiyeli katkilar
ve Ozel Cimento icerir.

Masterseal 566° Bilesen B Kopolimer Akrilik Dispersiyon

Renk Yesilimsi Gri

Yapisma Dayanimi > 1,00 N/mm?

Basingli Su Dayanimi (DIN 1048) 7 bar pozitif

Kapiler Su Emmesi (TS EN 12808-5) | < 0,10 gr (4 saat sonra)

Uygulanacak Zemin Sicakhgi +5°C + 25°C

Servis Sicakligl -20°C + 80°C

Olgunlagma Suresi 3 - 5 dakika

Kullanma Suresi 2 saat

Kullanima Aciligi

Mekanik Dayanimi 2 gun

Su Gegirimsizlik 7 gun

Uzerinin Kaplanmasi

Siva ile 3 gun

Seramik ile 3 gin
BASF Yapi Kimyasallari San.A.$ Fabrikalar Bolge Mudurlikleri
Mete Plaza Degirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok. Gebze Fabrika :+90 262 751 22 43 istanbul :+90 216 570 36 23
No:84 Kat:12 Igerenkdy/Atasehir 34752 Istanbul Burdur Fabrika : +90 248 252 85 75 Ankara 1 +90 312 285 39 07
Telefon 1 +90 216 570 34 00 Trabzon Fabrika :+90 462 711 11 30 Izmir 1 +90 232 486 52 00
Fax 1 +90 216 570 36 33 Antalya 1 +90 242 340 64 80

Bursa 1 +90 224 232 32 63

Diyarbakir :+90 412 252 02 89
Adana 1490 322 235 02 53



O -BASF

The Chemical Company

4.1.Yuzey Hazirhgi

Yapilarin su ile temas eden ¢imento esasl yuzeylerinin saglam, kuru, tagiyici,
tozsuz ve temiz, ayni zamanda terazisinde olmasina dikkat edilmelidir. YUzey,
aderansi zayiflatacak her tirli yag, gres, pas ve parafin kalintilarindan iyice
temizlenmeli ve ylzeyde gevsek parcaciklar olmamalidir. Ylzeydeki demir ve
tahta takozlar cikarilip, varsa aktif su kacaklari ve olusan bosluklar Masterseal®
590, Masterseal® 596, Emaco® R 356 veya Emaco® S88 C ile doldurulmall,
kose ve kenarlara en az 4 cm yarigapinda pah yapilmalidir. Uygulama yuzeyi
iyice 1slatilip i1slak/kuru hale gelinceye kadar beklenmelidir. Uygulama sirasinda
kaplama malzemesi suyunu hemen kaybeder ve mat bir gérinus alirsa, yuzeyin
yeterince islatilmadigi ya da hizli kurudugu anlagilir. Bu gibi, havanin sicak
oldugu ya da malzemelerin riizgarda kaldigi durumlarda yalniz ilk kat igin

karismis malzemenin igerisine B bileseninin %10’u kadar su ilave edilebilir.

4.2.Karistirma

Sivi bilesen B (Masterseal® 566), temiz bir uygulama kovasina bosaltilip, toz
bilesen A (Masterseal® 566) yavas yavas ilave edilerek 400 — 600 devir/dk’lik
bir karistirici ile 3 — 5 dakika, homojen ve topaksiz bir karisim elde edilinceye
kadar karistirihr. Yaklagik 3 — 5 dakika dinlendirip tekrar 30 saniye

kanigtinldiktan sonra malzeme kullanima hazir hale gelir.

4.3.Uygulama Yontemi

Hazirlanan Masterseal® 566 karisimi, Thoro® firgasi yardimi ile iki veya ii¢ kat
halinde uygulanir. Her kattaki firga uygulama yona, birbirine dik olmaldir. Katlar

arasi bekleme suresi ortam kosullarina gore degisir.

4.4.Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

4.4.1. Masterseal® 566, uygulamasinda, ortam ve yiizey sicakhi§l +5°C'nin
altinda ya da +25°C’nin Uzerinde ise, uygun sicakliklar beklenmelidir. Ayrica
asiri sicak, yagish veya ruzgarl havalarda da uygulama yapilmamalhdir.

4.4.2. Dig yuzey uygulamalarinda, yuzeyin ilk 24 saat gunesten, rizgardan,

yagmurdan veya dondan korunmasi gerekir.
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4.4.3. +23°C'de uygulanan Masterseal® 566, 2 giin sonra mekanik dayanim
kazanir, 7 gun sonra su gegirimsiz hale gelir ve son dayanimina 14 gun
sonra ulasir.

4.4.4. Cimento ve akrilik esasli sistemlerin ¢calisma ve reaksiyon sureleri, ortam
ve zemin sicakhgindan ve havadaki bagil nemden etkilenir. Dusuk
sicakliklarda reaksiyon yavaglar, bu da tava dmrinu ve c¢alisma suresini
uzatir. YUksek sicakliklar, reaksiyonu hizlandirir ve yukarida belirtilen
zamanlar buna bagli olarak kisalir. Malzemenin kirind tamamlamasi igin,
ortam ve zemin sicakligi izin verilen minimum sicakhgin altina

dismemelidir.

5. Pah Banti Uygulamasi

1.2 ve 1.3 maddelerinde tariflenen sekilde gerekli yuzey hazirhgr yapilir. Islak
hacimlerde, kdse birlesim bdlgelerinde ¢imento esash tamir harglar ile asagida
gosterin sekilde pah uygulamasi yapilmamaktadir. Bu bdlgelerde olusan gerilme
yigilmalarinin karsilanabilmesi icgin, yatay ve disey kdse noktalarinda pah banti

uygulamasi yapmak gerekmektedir.

5.1.Uyqulama Yontemi

Soguk derz Uzerine, tercih edilen su yalitim
malzemesinin birinci kati uygulanir. Pah bandi derz
ustine taze malzemenin igerisine yerlestirilir ve
sonra su yalittm malzemesinin igerisine bant
goémuldr. Firga ile bastirilarak, polyester file kisimlar
su yalitim malzemesi ile iyice kaplanir. Birinci katin

kUranU almasinin ardindan diger katlar uygulanarak

yalitim iglemi tamamlanir.
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6. Seramik Kaplama Yapilmasi
Islak hacim seramik kaplamalarinda, TS EN 12004 standartlarina gore C2 sinifi
drunlerin kullanilmasini servis Gmrunu uzatacaktir.
Mastertile® 93 Flex (Fleksmértel) : cimento esash, polimer takviyeli, seramik,
porselen, granit, mermer, dogal tag, cam mozaik ve pres tuglalarin yapistirilmasinda
kullanilan, yuksek stabilite ve performansa sahip, esnek yapistiricidir.
TS EN 12004 - C2T *E sinifina uygundur.
Mastertile® 99 NT (Ultrafleks) . cimento esasli, seramik, degisik tarz cam
malzemeleri granit, cotto, pres tugla, porselen, cam mozaik, mermer, dogal ve
kompoze taslarin her turli zemine yapistirimasinda kullanilan, yiksek stabiliteye ve
performansa sahip hizli yapistiricidir.
TS EN 12004 - C2TE S1 sinifina uygundur.
7. Derz Dolgusu Secimi
Islak hacimlerde kullanilacak derz dolgularin surekli 1slanma kuruma etkisine ve
cesitli temizlik kimyasallarina kargi uzun sure dayanim gostermesi gerekmektedir.
Bu nedenle, kullanilacak derz dolgularin TS EN 13888 standardina gére CD2 veya
RD sinifinda olmasi gerekmektedir.
Mastertile ® 565 HF (Durafug® HF) : ¢imento esasli, mekanik vyiiklere, havuz
kimyasallarina ve bakterilere karsi dayanikli, havuz, hamam, sauna, kaplica gibi
mekanlarda, havuz seramigi, granit seramik, mermer, cam mozaik, porselen
seramik gibi kaplamalarin derzleri icin kullanilan, kolay uygulanan derz dolgu
malzemesidir.
TS EN 13888 - CD2 sinifina uygundur.
Mastertile® 700 (Epofuga®) : epoksi reaksiyon recine esasli, seramik,
mermer, granit, antiasit seramik, cam mozaik ve cam tugla gibi malzemelerin
yapistiriimasi ve derzlerinin doldurulmasinda kullanilan, kimyasallara ve bakterilere
dayanikli, kolay uygulanan, su ile temizlenebilen derz dolgu ve yapistirici
malzemesidir.
TS EN 13888 - RD sinifina uygundur.
TS EN 12004 - R2T sinifina uygundur.
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8.
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Fax

Anti Bakteriyel Silikon Mastik

Islak hacimlerdeki tum imalat bittikten sonra, cesitli yapi

malzemeleri (sithhi tesisat geciglerinde, lavabo, evye vb.

elemanlarin  montajinda, dus kabinlerinde, dograma

birlesimlerinde, cam montajinda) arasindaki sizdirmazligin ve |

hijyenin saglanmasi igin anti bakteriyel silikon uygulamasi

yapilmalidir. Masterflex® 145

solventsiz,

bulunan kimyasal maddelerin yol actigi bozulmalara karsi

silikon

kauguk esasli,

hava sartlarina, UV isinlarina ve atmosferde

yuksek dirence sahip, asetik asit kirlenmeli, anti bakteriyel

%100 silikon mastiktir.

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi

%2100 Silikon Kauguk — Asetik Asit
Kirlenmeli

Yogunluk ~1,02 g/cm®
Kopma Mukavemeti >2,0 N/mm?
Shore A Sertligi (DIN 53505) ~20
Kopmada Uzama Degeri (DIN 53504) =% 400
Elastisite Modull (DIN 52455) 0,40 N/mm?
Blzllme Yok
Uygulanacak Zemin Sicakhgi +5°C  +40°C

Servis Sicakligi -50°C +180°C
Kirlenme Stresi

24 saat 3mm

7 gun Tam Kirlenme

8.1. Kaplama Olarak Dogal Tas veya Mineral Malzemeler Kullanilacak ise

Uygulama bitirildikten sonra, mineral ylizey veya dogal tas
birlesim bolgelerinin sizdirmazliginin saglanmasi igin notr
silikon kullaniimalidir. Masterflex® 150N silikon kauguk .

esasli, hava sartlarina, UV isinlarina ve atmosferde bulunan ¢

kimyasal maddelerin yol acgtigi bozulmalara kargi yuksek .

dirence sahip, notr kirlenen, solventsiz, %100 silikon

mastiktir.

1 +90 216 570 34 00
1490 216 570 36 33
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1+90462 711 11 30 izmir

Bolge Mudurlikleri

istanbul :+90 216 570 36 23
Ankara :+90 312 285 39 07
1 +90 232 486 52 00
Antalya : +90 242 340 64 80
Bursa 1 +90 224 232 32 63
Diyarbakir :+90 412 252 02 89
Adana 1490 322 235 02 53



O -BASF

The Chemical Company

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi

Silikon Kauguk — Notr Kurlenmeli

Yogunluk ~1,02 g/cm®

Hareket Kabiliyeti =% 25

Kopma Mukavemeti >2,0 N/mm?

Shore A Sertligi (DIN 53505) ~25

Kopmada Uzama Degeri (DIN 53504) | = % 300

Elastisite Modull (DIN 52455) 0,40 N/mm?

Blzulme Yok

Uygulanacak Zemin Sicakhgi +5°C +40°C

Servis Sicakligi -5°C +180°C

Kirlenme Suresi

24 saat 3mm

7 gun Tam Kirlenme
BASF Yapi Kimyasallari San.A.$ Fabrikalar Bolge Mudurlikleri
Mete Plaza Degirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok. Gebze Fabrika :+90 262 751 22 43 istanbul :+90 216 570 36 23
No:84 Kat:12 Igerenkdy/Atasehir 34752 Istanbul Burdur Fabrika : +90 248 252 85 75 Ankara 1 +90 312 285 39 07
Telefon :+90 216 570 34 00 Trabzon Fabrika :+90 462 711 11 30 Izmir 1 +90 232 486 52 00
Fax 1 +90 216 570 36 33 Antalya 1 +90 242 340 64 80

Bursa 1 +90 224 232 32 63

Diyarbakir :+90 412 252 02 89
Adana 1490 322 235 02 53




