O -BASF

The Chemical Company

1.

TEMEL ALTI VE PERDE SU YALITIMI

Genel

Temel ve perde yalitiminin amaci yapiyi yeralti sularina, topraktaki cesitli tuz
cOzeltilerine kargi korumak ve yapisal durabilitenin surekliligini saglamaktir. Su
yalitiminin basarisi, surekliligi ile mumkundir. Temel perde bohcalama sistemi
sureklilik acgisindan iyi bir uygulama teknigidir. Su yalitim uygulamalarindaki
sureksizlikler, su kacaklarina yol acabilecek kritik kesitleri meydana getirmektedir.
Bu nedenle, temel perde yalitimlarinda farkli tipteki temeller icin farkli ¢6zUm
Onerileri Uretilmektedir.

Temel ile perde birlesimlerinde olusan soguk derzler su gecisine izin veren riskli
bolgelerdir. Bu nedenle, su yalitim uygulamasina destek olarak soduk derzlerin
gecirimsizligi de mutlak suretle saglanmalidir.

Diger 6nemli bir uygulama drenaj sistemidir. Dogru tasarlanan drenaj sistemi, yeralti
su seviyesinin asiri yukselmesini engelledigi gibi ylzeysel sularin toplanarak tahliye
edilmesine de yardimci olur.

BASF Yapi Kimyasallari, yapilarin guvenligi i¢cin dizayn ve yapim agsamasinda
yapiya zarar veren gevresel faktorlere karsi yapiyl koruyacak, yalitim sistemleri ve
muhendislik ¢ozimleri saglamaktadir. Su yalitim sistemlerinde, sistemin
tamamlayicisi  olan muhtelif UGrinler BASF tarafindan Uretiimekte ve
onaylanmaktadir. BASF Su Yalitim Sistemlerinde asagidaki Urin gruplari

bulunmaktadir:

- Thoroseal / Masterseal serisi — Strme su yalitim sistemleri ve koruyucu
kaplamalar

- Coniroof / Conibridge / Conideck — Spray uygulamali poliGretan
sistemler

- Masterpren serisi — Sentetik membranlar

- Masterflex serisi — Aktif ve pasif birlesim noktalari iyilestirmesi

- Emaco ve Concresive serisi — Onarim malzemeleri

- Masterflow serisi — Yuksek performans groutlar
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2. Grobeton

Su yalitim uygulamasi, dogrudan
grobeton ylzeyine yapilacagl igin,
grobetonun kaliteli (C20 vs.) ve ylizeyinin
perdahli olarak bitirilmesi gerekmektedir.
Zira grobetonun 0ozellikleri, Uzerine
yapilacak su yaltim malzemesinin

Ozelliklerini de onemli Olcude

etkilemektedir.
Surme su yalitim uygulamalarinda, grobeton ylzeyindeki purtzIUligun en az seviye
olmasi hedeflenir. Grobeton (izerine yapilacak uygulamalarda, en az 4,0 kg/m?

sarfiyat dngorilmeli ve ylzeyin purizluligune gére de sarfiyat arttinimalidir.

Perde Yizey hazirhgi

Yalitim yapilacak yluzey mekanik yontemlerle veya basingli su jeti ile temizlenerek
tim toz, kir ve gevsek pargalardan arindirlmaldir. imalati yapilan perde duvar
yiizeylerinde olmasi muhtemel tie-rod (kalip gergi) delikleri Emaco® S88 C ile
kapatiimalidir.

Ciroz demirleri uclari kesilmeli, etraflari kiricilar yardimi ile agilarak demir uglari
ezilerek yatirilmali, kesit alani Emaco® S88 C ile tamir edilmelidir.

Betonarmede kalip problemleri nedeni ile olusabilecek bosluklar durumuna gore
Emaco® ya da Yapkret® serisi harglar ile onariimalidir. Segregasyon (ayrisma)
bulunan ve kaliptan diizensiz ayrilmis olan kisimlar tamir harci Emaco® S88 C ile
tamir edilmelidir. Temel perde birlesim yerlerinde kontrol edilmeli, catlaklar varsa
ayni malzemeler kullanilarak onarilmalidir. Tum soguk derz olusturan kdse ve
kenarlar Emaco® S88 C ile pah yapilarak giiglendirilmeli ve su yalitim malzemesinin

koése donusleri yumusatiimalidir.
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4. Temel Alti ve Perde Su Yalitimi

4.1.Bitiimlii Siirme Su Yaliim Malzemesi : Masterseal® 445

Cimento ve polimer modifiye bitim emdilsiyon esasli, iki bilesenli DIN 18195

standardina uygun su yalitim malzemesi.

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi

Masterseal® 445 Bilesen A Polimer modifiye bitim emdulsiyon
Masterseal® 445 Bilesen B Ozel gimentolar iceren kuru karisim
Renk Kahverengi - Siyah

Kivam Macunsu

Yogunluk 1,09 kg/lt

Uygulanacak Zeminin Sicakhgi | +5°C +30°C

Servis Sicakhgi -20°C +80°C

Kullanma Suresi ~ 1 saat

Kirlenme Suresi ~ 24 saat

Su ile Temas Suresi ~ 48 saat

4.2.Astar Uygulamasi

Astar uygulamasi, yuzeyin emiciligini azaltir, yizeydeki toz vb. etkenlerden dolayi

olusabilecek yapima kayiplarinin énine gecilmesini saglar. Astar hazirhdi

asagidaki sekilde yapilir:

- Masterseal® 445 karistirilir ve igerisinden bir miktar malzeme temiz bir kap

icerisine alinir.

- Hava sicakhdi ve uygulama ylzeyinin emiciligine gére 3 ile 5 kat su ilave

edilerek astar homojen hale gelene kadar dusuk devirli matkap ile karigtirilir.

- Hazirlanan astar, firga yardimi ile yizeye yedirilerek uygulanir.

4.3.Su Yalhitimi Uygqulamasi

Astar uygulamasindan kisa sure sonra su yalitim uygulamasina gegilebilir.

4.3.1.1. Masterseal® 445 hazirlanmasi

— Masterseal 445, 21 kg sivi ve 7kg toz bilesen icermektedir.

— Once, sivi bilesen diisiik devirli (400 — 600 d/d) bir karistirici ile homojen

hale gelinceye kadar karistiriimalidir.
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— Toz bilesen sivi bilesen igerisine
bosaltiirken karistirimaya devam
edilmelidir.

— Karistirma iglemine, topaksiz ve
homojen karisim elde edilinceye
kadar (~ 3 - 5dk) devam edilmelidir.

— Karistirma isleminde mutlaka
yandaki goérinen ug tercih edilmeli
ve karigimin icerisine  hava
suruklenmesi engellenmelidir.

— Karigtirlan malzeme en fazla 1 saat
icerisinde tuketilmelidir. (bu sure
ortam kosullarina bagli olarak

degisiklik gosterebilir.)

4.3.1.2. Masterseal® 445 Uygulamasi

Hazirlanan Masterseal® 445 uygulama yapilacak alandaki imkanlar ve ylizey

dikkate alinarak Ug¢ farkli sekilde

uygulanabilir.

— Firca ile uygulama en yaygin, pratik
ve kolay uygulama yontemidir.

— Mala ile uygulama, zaman ve isgilik
isteyen uygulama yontemidir. Bozuk

yuzeylerde kalinlik teskilinde sorun

yasanabilir.
— Sprey uygulama, buyuk alanlar icin
en ideal uygulama seklidir.
Grobeton Uzerine yapilacak
uygulamalarda, en az 4,0 kg/m? sarfiyat
ongorulmeli ve yuzeyin puruzluligine

gore de sarfiyat arttirimahdir. Sayet
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uygulama alkali dayanimh 6Ozel yahtim filesi kullanilacak ise (en fazla
150gr/m? olmasi onerilir) malzeme sarfiyatinda %20 oraninda artis
ongoralmelidir.

Masterseal® 445 uygulamasinin 2 veya 3 kat seklinde yapilmasi 6nerilir.
Katlar arasi uygulama suresi, ortam kosularina bagli olarak 6 saatten az
olmamalidir.

Perdeye yapilacak uygulamalarda en az
3,0 kg/m? sarfiyat ongoriilmeli, yeralti su
seviyesi ve hidrostatik basing durumuna
gore sarfiyat arttinimaldir. Perdelerdeki
catlak ve soduk derz olan yerlere 20cm
eninde kesilmis alkali dayanimli file

yerlestirilerek gerilmeye kargi dayanim

artirlmalidir.

5. Su Yalitiminin Korunmasi

Su yalitim uygulamasi tamamlandiktan sonra, koruma iglemine gecilmeden

malzemelerin tamamen kirlenmesi beklenmelidir.

5.1.Yatay uyqulama alanlarinin korunmasi

Temel altinda yapilan uygulamalarin korunmasi igin Uzerine polietilen 6rti sererek

koruma sapi (=5cm) atilmasi gereklidir.

5.2.Dusey uyqulama alanlarinin korunmasi

Perde uygulamalarinda, yalitimin Gzerine yuksek

yogunluklu  XPS vyapistiriimasi, yapistirma

isleminde, malzemenin kendisinin kullaniimasi ve

nokta yapistirma metodu uygulanmasi Onerilir.

Bu ydntem ile yaklasik olarak 1kg/m? malzeme

sarfiyati ile glvenli yapistirma islemi saglanir.

Sistemin geri dolguya uygun ve guvenli hale

getirilmesi icin onune duvar orulmesi Onerilir. Geri dolgunun ¢akil kullanilarak,

asamali olarak yapilmasi ve sikigtiriimasi énerilir.
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6. INSAAT DERZI (SOGUK DERZ) YALITIMI

6.1.Genel

Ozellikle temel ve perde birlesimlerindeki, gecirimli boélgelerin alternatif ¢dziim

yontemleri ile su gecirimsiz hale getirilmesidir.

6.1.1. Masterflex® 610 (hidrofilik bant)

Soguk derzin orta kesitine yerlestirilen ve suyu bunyesine alarak G¢ boyutlu

polimer yapisi ile %170 sisen yeni nesil su tutucu banttir.

Sisen bantlarin 2 adet dezavantaji vardir :

1 - Su, genellikie 1k sira donatilari gecer ve

2 — Ik sira donatilarda baslayan korozyon
reaksiyonu yapisal durabiliteyi olumsuz

*Genel olarak, ilk sira donatilara ulasan su,
kohezif kuvvetler nedeni ile donati boyunca

** Masterflex 610, suyun Kkalitesine bagh
olarak %170 hacimce artar.

#*% gisme etkisi ile betondaki bosluklar
kapanir ve aktif bir koruma saglanir.

B.A. Perde
korozyon neden olur.
| —— Donati
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' B.A. Radye Temel
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6.1.2. Masterflex® 900 & 801 (tekrar enjeksiyon yapilabilen hortum sistemi)

Soguk derzin orta kesitine yerlestirilen,

PVC esasl esnek enjeksiyon

hortumudur. Hortumun sasirtmali olan yanal deliklerinden hidrofilik regine

homojen olarak derzin igerisine yayilir. Masterflex 900 & 801 sistemi, recinenin

ve hortumun yapisi geregi ihtiya¢ oldugunda tekrar enjeksiyon olanagi taniyan

yeni nesil soguk derz yalitim sistemidir. (Sadece uzman Kkisiler tarafindan

uygulanmaktadir)

Masterflex 900 tekrar enjekte edilebilir

1 —=Hortum i¢erisine ilk enjeksiyon yapilir ve
2 - Recine soguk derzdekitiim bosluklara

3 -Suile temas edenregine suyun kalitesine
bagh olarak %250'ye varan hacim artig| yapar.

4 - Sistem, yapisal dursabilete saglar, yapiyl

5 - Su kacagt olmasi durumunda tekrar
Masterflex 801 enjekte edilerek gecirimsizlik

B.A. Perde Duvar hortum sistemi :
|, ——Donati temiz birakilir,
. ¢]
'
¢
penetre olur
korur, givenligi artirir.
+— Masterflex 900
—— saglanir.
T
L P —
'
’ B.A. Radye Temel
'l
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6.1.3. Masterflex® 900 Yapisi

6.1.4. Ambalaj sekli

Bilesenleri :

+ 1 = Enjeksiyon kanali

+ 2 =PVC orta duvarlar

+ 3 = Recine ¢ikis delikleri

+ 4 = Neopren kapaklar (Valfler)

Avantajlar :

+ Yuksek mekanik ve kimyasal dayanim

+ Cok guclu referanslar ile kanitlanmis kalite

+ Uygulama sonrasi gozle kontrol imkani

+ Derz testi, enjeksiyon ve tekrar enjeksiyon icin kullanilir
+ Derze bagl bosluk ve ¢atlaklarin da dolmasini saglar

* Regine, suyu derzin diginda tutar

* Yapi dmrlune paralel servis dmru vardir.

|I 25m Tip1 Mini-Combi-Pack

T ———————— + 25m tip 1 enjeksiyon hortumu

BASF Yapi Kimyasallari San.A.$
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+ 4m seffaf hortum

* 4m yesil hortum

&.‘."&L’.‘ il
4

0,7m “shrink on sleeve”
+ 0,7m baglanti nozulu

+ 10 adet tipa

+ 150 adet klips

+ 1 adet bant

+ 1 adet hizli yapistirici

+ talimatlar
Fabrikalar Bolge Mudurlikleri
Gebze Fabrika :+90 262 751 22 43 istanbul :+90 216 570 36 23
Burdur Fabrika : +90 248 252 85 75 Ankara 1 +90 312 285 39 07
Trabzon Fabrika :+90 462 711 11 30 Izmir 1 +90 232 486 52 00
Antalya : +90 242 340 64 80
Bursa 1 +90 224 232 32 63

Diyarbakir :+90 412 252 02 89
Adana 1490 322 235 02 53



O -BASF

The Chemical Company

6.1.5. Hazirlanigi

Masterflex® 900, uygun dlciide kesilmek Uizere isaretlenir ve kesilecek yer bant

ile yapigtirilir. Bu yapistirma ile naylon sarimin dagilmasi engellenir.

Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu ile PVC cikis hortumlarini birbirine

baglayan nozzle, siyanoakrilat yapistirici surtlerek PVC ¢ikis hortumunun igine

monte edilir.

*** Cok hizli hareket edilmelidir. Yapistirici cabuk donar !!!!
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Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu igerisine monte edilir. Isi ile bizilen
malzeme hortumlarin ek yerine getirilir ve i1s1 tabancasi ile monte edilir. PVC ¢ikis

hortumunun ucuna tipasi takilarak hazirlik tamamlanir.

6.1.6. Uygulama Detaylari

&~ 6mm

1. Tip 1 montaj klipsi

2. MASTERFLEX® 900 Tip 1
enjeksiyon hortumu

4 - v {4}
1. Tip 1 Klips (s 4. PVC hortumlar (Yesil &
. Seffaf)
2. “Shrink on sleeve”
. 5. Cikis kutusu
3. MASTERFLEX® 900 tip 1
enjeksiyon hortumu
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S

Tip1 klips

Isiyla buzllen malzeme
MASTERFLEX® 900 tip1 enjeksiyon hortumu
PVC cikis hortumlari (yesil & seffaf)
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MASTERFLEX® 900
tip 1 enjeksiyon
hortumu

PVC hortumlar (Yesil
& Seffaf)
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enjeksiyon hortumu

PVC hortumlar (Yesil &
Seffaf)
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6.1.7. Masterflex® 801 Enjeksiyon Recinesi

Vinil ester metakrilat hidrojel enjeksiyon reginesidir. Su ile temas ettiginde
hacimce %250 siser ve tuzlu suda %125 sisme 6zelligine sahip tek reginedir.
Cok dusuk viskozitelidir ve suyun penetre oldugu her yere penetre olur. Jellesme

suresi istege gore ayarlanabilir. Tuzlu suda hidrofilik davranis gosteren tek

enjeksiyon malzemesidir.

Ambalaj miktari : 22.066 kg
2 x 10 kg recgine

2 x 1 kg hizlandirici

3 x 22 g sertlestirici

1 x 0.5 1 bog kutu

1 x 100ml dlgek kabi
Talimatlar

A
L S S . R S
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Homojen karisim icgin iyice sallanmaldir. 0.5 litre sertlestirici solusyon 10 kg

recine icerisine eklenir.

Bidon

iyice

sallanarak

sekilde karistirilir.

homojen

Sertlegtirici ile karistirlmis regine, 48
saat icerisinde kullaniimahdir.
Sertlestirici olan

eklenmis recine

bidonu uzerine, sertlestiricinin
eklendigini goOsteren isaret konulmal
veya tarih not edilmelidir.
oranlari

Karisim sabittir,

degistiriimemelidir.

+ Kulguk miktar karigimlarinda oranlara

dikkat edilmelidir.

6.1.9. Hizlandirici Karisim Oranlari / Jellesme Siresi

B 1 It recine icin kullanilacak hizlandirict miktart “ml”

Jellesme Siiresi

20 dak. 30 dak. | 40 dak. | 50 dak. 60 dak.
B 5°C 120/5 | 105/s0 .
~ 10°C 142 /5 | 105/ 50 80/ 50 =
§ 15°C 82/ s0 72 /50 65 /50 62 /50 ==
E 20°C| 77 /50 65 /50 55/ s0 47 /50 42 / 50 g
« 25°C| 68/s0 55 /50 45 /50 37 /50 32 /50 T
E 30°C| 50/s0 35 /50 30/ s0 27 /50 25 /50 =
g 35°C| 42/50 30/ 50 25 /50 22/ 50 20 /50 E
s 40°C| 32/50 25 /50 22 / 50 20 /50 =
§ 45°C| 27/ | 22/ ~
- 50°C =
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6.1.10. Masterflex® 801 Enjeksiyon Recinesi / Hazirlanisi

Belirlenen jellesme suresine uygun miktarda hizlandirici 6lgek kabi ile bolunar ve
recine igerisine ilave edilir. Regcine homojen sari renk olusana dek karistirilir ve
enjeksiyona hazir hale getirilir.

+ Jellesme siliresinden 10 dak. once
tum karigtirlmig Grandn kullaniimasi
gerekir.

+ Enjeksiyon Oncesi tava omri testi
yapilarak jellesme suresi kontrol
edilmelidir.

+ Tava 6mrU hava sicakhgina goére

degisir.
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6.2. Enjeksiyon Uyqulamasi

6.2.1. Sistemin Calisma Prensibi

Derzin igerisindeki hortumun valfleri, betonun uyguladigi
basing ile kapali kalir. (Valfleri saran naylon 6rgu, beton
dokalurken hortum kesitinin  dizgin

kalmasini saglar)

Enjeksiyon pompasi icerisine konulan
recine, beton kesitinin digina birakilan
nakil hortumlarindan basingla enjekte
edilir. Reginenin uyguladigi basing ile
neopren valfler sikisir ve recgine
hortumun disina tagsmaya baglar ve
derzin igerisine duzgun sekilde
yayllmasi saglanir.

Derz recine ile tamamen dolduktan
sonra  vakum islemine  gegilir.
Enjeksiyon yapilan ug¢ kapatilarak diger ugtan vakum
uygulanir. Emme basinci ile neopren valfler tekrar
kapali konuma geger ve derzin digindaki recine artik
hortumun icerisine giremez. Hortumun kapatilan ucu su
icerisine konularak hortumun icerisinden su gecirilir ve
hortumun igindeki recine (henuz jellesme basglamadigi
icin yikanabilir)  temizlenir. Sonugta hortumun igi
temizlenir ve adeta yeni monte edilmis gibi bir sonraki
enjeksiyon islemine hazir halde

kalmasi saglanir.
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