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TEMEL ALTI VE PERDE SU YALITIMI 
 

1. Genel 
Temel ve perde yalıtımının amacı yapıyı yeraltı sularına, topraktaki çeşitli tuz 

çözeltilerine karşı korumak ve yapısal durabilitenin sürekliliğini sağlamaktır. Su 

yalıtımının başarısı, sürekliliği ile mümkündür. Temel perde bohçalama sistemi 

süreklilik açısından iyi bir uygulama tekniğidir. Su yalıtım uygulamalarındaki 

süreksizlikler, su kaçaklarına yol açabilecek kritik kesitleri meydana getirmektedir. 

Bu nedenle, temel perde yalıtımlarında farklı tipteki temeller için farklı çözüm 

önerileri üretilmektedir.  

Temel ile perde birleşimlerinde oluşan soğuk derzler su geçişine izin veren riskli 

bölgelerdir. Bu nedenle, su yalıtım uygulamasına destek olarak soğuk derzlerin 

geçirimsizliği de mutlak suretle sağlanmalıdır. 

Diğer önemli bir uygulama drenaj sistemidir. Doğru tasarlanan drenaj sistemi, yeraltı 

su seviyesinin aşırı yükselmesini engellediği gibi yüzeysel suların toplanarak tahliye 

edilmesine de yardımcı olur.  

BASF Yapı Kimyasalları, yapıların güvenliği için dizayn ve yapım aşamasında 

yapıya zarar veren çevresel faktörlere karşı yapıyı koruyacak, yalıtım sistemleri ve 

mühendislik çözümleri sağlamaktadır. Su yalıtım sistemlerinde, sistemin 

tamamlayıcısı olan muhtelif ürünler BASF tarafından üretilmekte ve 

onaylanmaktadır. BASF Su Yalıtım Sistemlerinde aşağıdaki ürün grupları 

bulunmaktadır: 

 

- Thoroseal / Masterseal serisi – Sürme su yalıtım sistemleri ve koruyucu 

kaplamalar 

- Coniroof / Conibridge / Conideck – Spray uygulamalı poliüretan 

sistemler 

- Masterpren serisi – Sentetik membranlar 

- Masterflex serisi – Aktif ve pasif birleşim noktaları iyileştirmesi 

- Emaco ve Concresive serisi – Onarım malzemeleri 

- Masterflow serisi – Yüksek performans groutlar 
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2. Grobeton 

Su yalıtım uygulaması, doğrudan 

grobeton yüzeyine yapılacağı için, 

grobetonun kaliteli (C20 vs.) ve yüzeyinin 

perdahlı olarak bitirilmesi gerekmektedir. 

Zira grobetonun özellikleri, üzerine 

yapılacak su yalıtım malzemesinin 

özelliklerini de önemli ölçüde 

etkilemektedir.  

Sürme su yalıtım uygulamalarında, grobeton yüzeyindeki pürüzlülüğün en az seviye 

olması hedeflenir. Grobeton üzerine yapılacak uygulamalarda, en az 4,0 kg/m2 

sarfiyat öngörülmeli ve yüzeyin pürüzlülüğüne göre de sarfiyat arttırılmalıdır.  

 

3. Perde Yüzey hazırlığı  
Yalıtım yapılacak yüzey mekanik yöntemlerle veya basınçlı su jeti ile temizlenerek 

tüm toz, kir ve gevşek parçalardan arındırılmalıdır. İmalatı yapılan perde duvar 

yüzeylerinde olması muhtemel tie-rod (kalıp gergi) delikleri Emaco® S88 C ile 

kapatılmalıdır.  

Çiroz demirleri uçları kesilmeli, etrafları kırıcılar yardımı ile açılarak demir uçları 

ezilerek yatırılmalı, kesit alanı Emaco® S88 C ile tamir edilmelidir.  

Betonarmede kalıp problemleri nedeni ile oluşabilecek boşluklar durumuna göre 

Emaco® ya da Yapkret® serisi harçlar ile onarılmalıdır. Segregasyon (ayrışma) 

bulunan ve kalıptan düzensiz ayrılmış olan kısımlar tamir harcı Emaco® S88 C ile 

tamir edilmelidir. Temel perde birleşim yerlerinde kontrol edilmeli, çatlaklar varsa 

aynı malzemeler kullanılarak onarılmalıdır.  Tüm soğuk derz oluşturan köşe ve 

kenarlar Emaco® S88 C ile pah yapılarak güçlendirilmeli ve su yalıtım malzemesinin 

köşe dönüşleri yumuşatılmalıdır. 
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4. Temel Altı ve Perde Su Yalıtımı 
4.1. Bitümlü Sürme Su Yalıtım Malzemesi : Masterseal® 445 

Çimento ve polimer modifiye bitüm emülsiyon esaslı, iki bileşenli DIN 18195 

standardına uygun su yalıtım malzemesi. 

Teknik Özellikleri 
Malzemenin Yapısı 
Masterseal® 445 Bileşen A 
Masterseal® 445 Bileşen B 

 
Polimer modifiye bitüm emülsiyon 
Özel çimentolar içeren kuru karışım 

Renk Kahverengi - Siyah 
Kıvam Macunsu 
Yoğunluk  1,09 kg/lt 
Uygulanacak Zeminin Sıcaklığı +5°C  +30°C 
Servis Sıcaklığı -20°C  +80°C 
Kullanma Süresi ~ 1 saat 
Kürlenme Süresi ~ 24 saat 
Su ile Temas Süresi ~ 48 saat 

 

4.2. Astar Uygulaması  
Astar uygulaması, yüzeyin emiciliğini azaltır, yüzeydeki toz vb. etkenlerden dolayı 

oluşabilecek yapıma kayıplarının önüne geçilmesini sağlar. Astar hazırlığı 

aşağıdaki şekilde yapılır: 

- Masterseal® 445 karıştırılır ve içerisinden bir miktar malzeme temiz bir kap 

içerisine alınır.  

- Hava sıcaklığı ve uygulama yüzeyinin emiciliğine göre 3 ile 5 kat su ilave 

edilerek astar homojen hale gelene kadar düşük devirli matkap ile karıştırılır.  

- Hazırlanan astar, fırça yardımı ile yüzeye yedirilerek uygulanır.  

 

4.3. Su Yalıtımı Uygulaması   
Astar uygulamasından kısa süre sonra su yalıtım uygulamasına geçilebilir.  

4.3.1.1. Masterseal® 445 hazırlanması  

− Masterseal 445, 21 kg sıvı ve 7kg toz bileşen içermektedir.  

− Önce, sıvı bileşen düşük devirli (400 – 600 d/d) bir karıştırıcı ile homojen 

hale gelinceye kadar karıştırılmalıdır.  
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− Toz bileşen sıvı bileşen içerisine 

boşaltılırken karıştırılmaya devam 

edilmelidir.  

− Karıştırma işlemine, topaksız ve 

homojen karışım elde edilinceye 

kadar (~ 3 - 5dk) devam edilmelidir.  

− Karıştırma işleminde mutlaka 

yandaki görünen uç tercih edilmeli 

ve karışımın içerisine hava 

sürüklenmesi engellenmelidir.  

− Karıştırılan malzeme en fazla 1 saat 

içerisinde tüketilmelidir. (bu süre 

ortam koşullarına bağlı olarak 

değişiklik gösterebilir.)  

−  

4.3.1.2. Masterseal® 445 Uygulaması  

Hazırlanan Masterseal® 445 uygulama yapılacak alandaki imkânlar ve yüzey 

dikkate alınarak üç farklı şekilde 

uygulanabilir.  

− Fırça ile uygulama en yaygın, pratik 

ve kolay uygulama yöntemidir.  

− Mala ile uygulama, zaman ve işçilik 

isteyen uygulama yöntemidir. Bozuk 

yüzeylerde kalınlık teşkilinde sorun 

yaşanabilir. 

− Sprey uygulama, büyük alanlar için 

en ideal uygulama şeklidir.  

Grobeton üzerine yapılacak 

uygulamalarda, en az 4,0 kg/m2 sarfiyat 

öngörülmeli ve yüzeyin pürüzlülüğüne 

göre de sarfiyat arttırılmalıdır. Şayet 
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uygulama alkali dayanımlı özel yalıtım filesi kullanılacak ise (en fazla 

150gr/m2 olması önerilir) malzeme sarfiyatında %20 oranında artış 

öngörülmelidir.  

Masterseal® 445 uygulamasının 2 veya 3 kat şeklinde yapılması önerilir. 

Katlar arası uygulama süresi, ortam koşularına bağlı olarak 6 saatten az 

olmamalıdır.  

Perdeye yapılacak uygulamalarda en az 

3,0 kg/m2 sarfiyat öngörülmeli, yeraltı su 

seviyesi ve hidrostatik basınç durumuna 

göre sarfiyat arttırılmalıdır. Perdelerdeki 

çatlak ve soğuk derz olan yerlere 20cm 

eninde kesilmiş alkali dayanımlı file 

yerleştirilerek gerilmeye karşı dayanım 

artırılmalıdır.  

5. Su Yalıtımının Korunması  
Su yalıtım uygulaması tamamlandıktan sonra, koruma işlemine geçilmeden 

malzemelerin tamamen kürlenmesi beklenmelidir.  

 
5.1. Yatay uygulama alanlarının korunması  
Temel altında yapılan uygulamaların korunması için üzerine polietilen örtü sererek 

koruma şapı (≥5cm)  atılması gereklidir.  

 

5.2. Düşey uygulama alanlarının korunması  
Perde uygulamalarında, yalıtımın üzerine yüksek 

yoğunluklu XPS yapıştırılması, yapıştırma 

işleminde, malzemenin kendisinin kullanılması ve 

nokta yapıştırma metodu uygulanması önerilir. 

Bu yöntem ile yaklaşık olarak 1kg/m2 malzeme 

sarfiyatı ile güvenli yapıştırma işlemi sağlanır.   

Sistemin geri dolguya uygun ve güvenli hale 

getirilmesi için önüne duvar örülmesi önerilir.  Geri dolgunun çakıl kullanılarak, 

aşamalı olarak yapılması ve sıkıştırılması önerilir.  
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6. INŞAAT DERZI (SOĞUK DERZ) YALITIMI 
 

6.1. Genel 
Özellikle temel ve perde birleşimlerindeki, geçirimli bölgelerin alternatif çözüm 

yöntemleri ile su geçirimsiz hale getirilmesidir.  

 

6.1.1. Masterflex® 610 (hidrofilik bant) 

Soğuk derzin orta kesitine yerleştirilen ve suyu bünyesine alarak üç boyutlu 

polimer yapısı ile %170 şişen yeni nesil su tutucu banttır.  
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6.1.2. Masterflex® 900 & 801 (tekrar enjeksiyon yapılabilen hortum sistemi) 

Soğuk derzin orta kesitine yerleştirilen, PVC esaslı esnek enjeksiyon 

hortumudur. Hortumun şaşırtmalı olan yanal deliklerinden hidrofilik reçine 

homojen olarak derzin içerisine yayılır. Masterflex 900 & 801 sistemi, reçinenin 

ve hortumun yapısı gereği ihtiyaç olduğunda tekrar enjeksiyon olanağı tanıyan 

yeni nesil soğuk derz yalıtım sistemidir. (Sadece uzman kişiler tarafından 

uygulanmaktadır) 
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6.1.3. Masterflex® 900 Yapısı  :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.1.4. Ambalaj şekli  :  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

Bileşenleri : 
 1 = Enjeksiyon kanalı 

 2 = PVC orta duvarlar 

 3 = Reçine çıkış delikleri 

 4 = Neopren kapaklar (Valfler) 

     
Avantajları :  

  Yüksek mekanik ve kimyasal dayanım 

  Çok güçlü referanslar ile kanıtlanmış kalite 

  Uygulama sonrası gözle kontrol imkanı 

  Derz testi, enjeksiyon ve tekrar enjeksiyon için kullanılır 

  Derze bağlı boşluk ve çatlakların da dolmasını sağlar 

  Reçine, suyu derzin dışında tutar 

  Yapı ömrüne paralel servis ömrü vardır.  

25m Tip1 Mini-Combi-Pack 
 25m tip 1 enjeksiyon hortumu 

 4m şeffaf hortum 

 4m yeşil hortum  

 0,7m “shrink on sleeve” 

 0,7m bağlantı nozulu 

 10 adet tıpa 

 150 adet klips 

 1 adet bant 

 1 adet hızlı yapıştırıcı 

 talimatlar 
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6.1.5. Hazırlanışı  :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Masterflex® 900, uygun ölçüde kesilmek üzere işaretlenir ve kesilecek yer bant 

ile yapıştırılır. Bu yapıştırma ile naylon sarımın dağılması engellenir.  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu ile PVC çıkış hortumlarını birbirine 

bağlayan nozzle, siyanoakrilat yapıştırıcı sürülerek PVC çıkış hortumunun içine 

monte edilir.   

*** Çok hızlı hareket edilmelidir. Yapıştırıcı çabuk donar !!!! 
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Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu içerisine monte edilir.  Isı ile büzülen 

malzeme hortumların ek yerine getirilir ve ısı tabancası ile monte edilir. PVC çıkış 

hortumunun ucuna tıpası takılarak hazırlık tamamlanır.    

  

6.1.6. Uygulama Detayları 
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6.1.7. Masterflex® 801 Enjeksiyon Reçinesi  

Vinil ester metakrilat hidrojel enjeksiyon reçinesidir. Su ile temas ettiğinde 

hacimce %250 şişer ve tuzlu suda %125 şişme özelliğine sahip tek reçinedir. 

Çok düşük viskozitelidir ve suyun penetre olduğu her yere penetre olur. Jelleşme 

süresi isteğe göre ayarlanabilir. Tuzlu suda hidrofilik davranış gösteren tek 

enjeksiyon malzemesidir. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.1.8. Hazırlanışı 

 
 

 

 

 

 

 

 

22g sertleştirici tuz boş kutu içerisine boşaltılır ve 0.5 lt temiz su ilave edilir.  
 

 

 

 

 

 

 

 Ambalaj miktarı : 22.066 kg 

 2 x 10 kg reçine 

 2 x 1 kg hızlandırıcı 

 3 x 22 g sertleştirici 

 1 x 0.5 l boş kutu 

 1 x 100ml ölçek kabı 

 Talimatlar 
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Homojen karışım için iyice sallanmalıdır. 0.5 litre sertleştirici solüsyon 10 kg 

reçine içerisine eklenir.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Bidon iyice sallanarak homojen 

şekilde karıştırılır.  

 

 

6.1.9. Hızlandırıcı Karışım Oranları / Jelleşme Süresi 

 

 

 

 

 

 Sertleştirici ile karıştırılmış reçine, 48 

saat içerisinde kullanılmalıdır.  

 Sertleştirici eklenmiş olan reçine 

bidonu üzerine, sertleştiricinin 

eklendiğini gösteren işaret konulmalı 

veya tarih not edilmelidir.  

 Karışım oranları sabittir, 

değiştirilmemelidir. 

 Küçük miktar karışımlarında oranlara 

dikkat edilmelidir.  
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6.1.10. Masterflex® 801 Enjeksiyon Reçinesi / Hazırlanışı  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Belirlenen jelleşme süresine uygun miktarda hızlandırıcı ölçek kabı ile bölünür ve 

reçine içerisine ilave edilir. Reçine homojen sarı renk oluşana dek karıştırılır ve 

enjeksiyona hazır hale getirilir.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Jelleşme süresinden 10 dak. önce 

tüm karıştırılmış ürünün kullanılması 

gerekir. 

 Enjeksiyon öncesi tava ömrü testi 

yapılarak jelleşme süresi kontrol 

edilmelidir. 

 Tava ömrü hava sıcaklığına göre 

değişir. 
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6.2. Enjeksiyon Uygulaması   : 
6.2.1. Sistemin Çalışma Prensibi 

Derzin içerisindeki hortumun valfleri, betonun uyguladığı 

basınç ile kapalı kalır.  (Valfleri saran naylon örgü, beton 

dökülürken hortum kesitinin düzgün 

kalmasını sağlar)  

 

Enjeksiyon pompası içerisine konulan 

reçine, beton kesitinin dışına bırakılan 

nakil hortumlarından basınçla enjekte 

edilir. Reçinenin uyguladığı basınç ile 

neopren valfler sıkışır ve reçine 

hortumun dışına taşmaya başlar ve 

derzin içerisine düzgün şekilde 

yayılması sağlanır.  

Derz reçine ile tamamen dolduktan 

sonra vakum işlemine geçilir. 

Enjeksiyon yapılan uç kapatılarak diğer uçtan vakum 

uygulanır.  Emme basıncı ile neopren valfler tekrar 

kapalı konuma geçer ve derzin dışındaki reçine artık 

hortumun içerisine giremez. Hortumun kapatılan ucu su 

içerisine konularak hortumun içerisinden su geçirilir ve 

hortumun içindeki reçine (henüz jelleşme başlamadığı 

için yıkanabilir)  temizlenir. Sonuçta hortumun içi 

temizlenir ve adeta yeni monte edilmiş gibi bir sonraki 

enjeksiyon işlemine hazır halde 

kalması sağlanır. 

 

 
 


