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KAZIKLI TEMEL VE TEKYÜZ KALIP SİSTEMLERİNDE SU YALITIMI 
 

1. Genel 
Yapı imalat alanının tamamının kullanılabilmesine 

imkân veren kesişen kazık veya diyafram duvara 

dayanan ve tek yüz kalıp sistemi ile imal edilen 

yapıların temel perde yalıtımında iki farklı yöntem 

izlenmektedir.  

I. Yaygın olarak kullanılan sistem PVC 

(Masterpren® BG) membranlardır.  

II. İçeriden uygulanan (negatif yalıtım) sistemlerdir. 

Ancak negatif yalıtım uygulamalarında yapı 

daima yeraltı suyu ve yüzeysel sulara maruz 

kalmaktadır. Bu da yapı güvenliği ve hedeflenen 

servis ömrü için olumsuz etki yaratmaktadır.   

Tek yüz kalıp uygulamalarında soğuk derzlerde 

(inşaat derzleri) alınacak tedbirler çok daha önemli 

hale gelmektedir. Bu nedenle BASF Su Yalıtım 
Sistemleri, bu tip uygulamalarda, Masterpren® PVC membranlar ile birlikte 

Masterflex® 900 tekrar enjeksiyon yapılabilen hortum ve Masterflex® 801 hidrofilik 

reçine sistemini önermektedir.  

 
2. Masterpren BG  ile Su Yalıtımı Uygulaması   

2.1. Grobeton 

Su yalıtım uygulaması, doğrudan grobeton 

yüzeyine yapılacağı için, grobetonun kaliteli 

(C20 vs.) ve yüzeyinin perdahlı olarak 

bitirilmesi gerekmektedir. Zira grobetonun 

özellikleri, üzerine yapılacak su yalıtım 

malzemesinin özelliklerini de önemli ölçüde 

etkilemektedir.  
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2.2. Kazık Başı Onarımları   : 
Kazık başlarındaki zayıf ve gevşek beton parçaları kırılarak sağlam betona 

ulaşılır.  

 

 

 

 

 

 

 

Kazık başlarının düzgün şekilde oluşturulabilmesi için kalıp yapılır ve içerisine 

çimento esaslı, kendiliğinden yerleşen, yüksek mukavemetli grout harcı (Emaco® 
S 55)  ile doldurulur.  

 

 

 

 

 

 

 

Su yalıtım uygulamalarına hazırlık olarak kazık başlarını çevresine pah yapılır.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

min 4 cm 

min 4 cm 
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2.3. Masterpren® BG ile kazık başı yalıtımı 
Onarılan kazık başının etrafında membran kesilir. Kazığın etrafına geçecek şekilde 

membran kesilerek kaynaklanır.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Membranın üzerine koruyucu geotekstil serilerek üzerine koruma şapı atılır. Koruma 

şapı kürlendikten sonra kazık başından 3 cm daha geniş çapta kalıp hazırlanarak 

membranın etrafına yerleştirilir. Kalıbın çevresi, 

sızma olmaması için harç ile kapatılır.  

 

Hazırlanan kalıp içerisine yüksek performanslı, 

hızlı priz alan, kendinden yerleşen epoksi 

esaslı grout harcı Masterflow® 402 dökülür.  

Masterflow® 402, 1cm membranın altına 2 cm 

üzerine gelecek şekilde spatula yardımı ile yerleştirilir.  Masterflow® 402 kürünü 

tamamladıktan sonra kalıp sökülür ve diğer imalatlar için uygun hale gelir. 
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2.4. Masterpren PVC Sisteminin Bölümlere Ayrılması (Kompartımanlaştırma)  
Masterpren PVC membranlar ile yapılan temel – perde yalıtımlarında, geniş 

uygulama alanlarını birbirinden bağımsız küçük bölümlere ayrılarak risk azaltılabilir. 

Bölümlere ayırma işlemi özel profilli PVC esaslı su tutucu bant olan Masterflex® W4 

uygulanarak yapılabilmektedir. 

 

 

 

 

 

 

 

 
Avantajları  

− Masterpren PVC membranların geniş alanlarda uygulanmasını kolaylaştırır. 

− Geniş uygulama alanlarını, birbirinden bağımsız küçük uygulama alanlarına 

böler. 

− Herhangi bir bölümden su kaçağı oluşması durumunda, bu diğer bölümlere 

geçmez. 

− Sorun yaşanan bölüme enjeksiyon yapılarak tekrar geçirimsiz yapı elde edilir.  

 

Teknik Özellikleri 
Malzeme Yapısı  Yüksek kaliteli PVC  
Renk  Mavi  
Yoğunluk ISO 1183  1,36 gr/cm3 ± 0,03  
Shore AA Sertliği ISO 868  73 ± 3  
Çekme Gerilmesi ISO 527  13 N/mm2  
Kopma Uzaması ISO 527  % 340  
Sertleşme Sıcaklığı ISO 458/2  —37°C ± 2  

Ölçüleri  
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2.5. Masterpren® BG Uygulaması  
%100 polipropilen esaslı geotekstil keçe birbiri üzerine 10 cm bini yapacak şekilde 

serilir. Geotekstil keçe üzerine Masterpren® BG 10cm bini yapacak şekilde serilir ve 

bini yerinden kaynaklanır. Kaynak makinesinin sıcaklığı, hızı ortam koşullarına göre 

test edilerek ayarlanmalıdır. Düşey uygulamalarda Masterpren® BG rondelâlara 

kaynaklanarak tutturulur. Soğuk derz bölgelerinde Masterflex® W4 ile 

kompartımanlaştırma uygulanır. Kompartımanlaştırma yapılacak yerler yapının 

tasarımı ve soğuk derz oluşumuna göre planlanır. 

2.5.1. Masterpren® BG Teknik Özellikleri   
Masterpren® BG, plastize PVC esaslı, çift renkli, sinyal tabakalı sentetik su 

yalıtım membranıdır. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Malzeme Yapısı  Plastize PVC  
Renk  Yeşil / Siyah (iki renkli)  
Kalınlık UNI EN 1849–2 1,5 mm 2,0 mm 2,2 mm 3,0 mm 
Özgül ağırlık UNI EN ISO 
1849–2 1,950 kg/m2 2,600 kg/m2 2,860 kg/m2 3,900 kg/m2 

Çekme dayanımı UNI EN 
ISO 527–03 
Enine 
Boyuna  

16,4 N/mm2 (-1,5N/mm2) 
16,7 N/mm2 (-1,5N/mm2) 

Kopmada uzama UNI EN 
ISO 527–03  
Enine 
Boyuna 

 
310% (-30%) 
310% (-30%) 

Darbe dayanımı (mm)   
DIN 16726–5.12  ≥600 mm ≥750 mm ≥750 mm ≥1700 mm 

Delinme dayanımı (mm) 
DIN 16726–5.12  ≥1000 mm ≥1100 mm ≥1200 mm ≥1800 mm 

Soğukta bükülme UNI EN 
495–5  ≤ -25°C ≤ -25°C ≤ -25°C ≤ -25°C 

Hidrostatik basınç 
dayanımı (5 bar 6 saat) 
UNI EN 1928 met. B 

Su 
geçirimsiz 

Su 
geçirimsiz 

Su 
geçirimsiz 

Su 
geçirimsiz 

Yırtılma dayanımı ISO 34 
numune tipi 2 ≥ 45 N/mm ≥ 45 N/mm ≥ 45 N/mm ≥ 45 N/mm 

Statik delinme dayanımı 
(CBR) UNI EN ISO 12236 ≥ 1700 N ≥ 2300 N ≥ 2300 N ≥ 3400 N 

Oksitlenme direnci UNI EN 
14575 (çekme 
gerilmesindeki değişim)  

< 25% < 25% < 25% < 25% 

Bitki kökü dayanımı DIN 
4062  Delinme yok Delinme yok Delinme yok Delinme yok 
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2.5.2. Sinyal Tabakası Kontrolü 

Uygulama sonrasında membran üzerinde oluşabilecek herhangi bir darbe veya 

aşınma etkisi koyu renkli alt tabaka sayesinde kolayca fark edilir ve üzerine 

yama yapılarak sorunlu kısım tamir edilir. 

2.5.3. Mekanik Olarak Kaynak Kontrolü (El Kaynakları İçin) 

Kaynak kontrol el aletinin yuvarlatılmış ucu kaynak içerisine 

yerleştirilir. Kontrol aleti hafif bir basınç uygulanarak kaynak 

boyunca kaydırılır,  zayıf veya kaynak olmamış kısımlar 

tespit edilir. Sorunlu kısımlar temizlenerek yeniden 

kaynaklanır veya 120 mm genişliğinde şerit kesilerek 

üzerine yama yapılarak tamir edilir.  Bu uygulamanın 

özellikle kışın soğuk havada yapılması son derece 

önemlidir. 

2.5.4. Pnömatik Kaynak Testi (çift sıra kaynaklar için)  

Bu test, kaynak kontrolü için en doğru sonuçları gösteren 

yöntemdir. Test edilecek kaynak kesiminin iki ucu 

işkenceler ile kapatılır ve kaynak iğnesi kaynağın içine 

yerleştirilir.  Pompa ile 2 bar basınç verilerek 1 dakika 

boyunca kaynağın içerisinde havanın homojen şekilde 

dağılması ve genleşmesi sağlanır. Bu aşamadan sonra test 

işlemine geçilir, 2 bar basınç oluşturularak 10dk süre ile 

basınç kontrol edilir. Bu süre sonunda %20 oranında 

basınç kaybı kabul edilir sınırlar içerisindedir. (bu kayıp, 

membranın kendi genleşmesinden dolayı oluşmaktadır.) 

2.5.5. Yırtma Testi 

Tek dikiş kaynaklarda, test edilmek istenen kesimden 1 cm 

genişliğinde kaynağa dik şerit alınır. Kesilen şerit iki 

ucundan tutularak kaynak yerinden ayrılmaya çalışılır. Bu 

test neticesinde kaynak ayrılmamalı ve yırtılmamalıdır.  
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3. İnşaat Derzi (Soğuk Derz) Yalıtımı 
 

3.1. Masterflex® 900 & 801 (tekrar enjeksiyon yapılabilen hortum sistemi) 

Soğuk derzin orta kesitine yerleştirilen, PVC esaslı esnek enjeksiyon hortumudur. 

Hortumun şaşırtmalı olan yanal deliklerinden hidrofilik reçine homojen olarak derzin 

içerisine yayılır. Masterflex 900 & 801 sistemi, reçinenin ve hortumun yapısı gereği 

ihtiyaç olduğunda tekrar enjeksiyon olanağı tanıyan yeni nesil soğuk derz yalıtım 

sistemidir. (Sadece uzman kişiler tarafından uygulanmaktadır) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

BASF Yapı Kimyasalları San.A.Ş Fabrikalar Bölge Müdürlükleri 
Mete Plaza Değirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok. Gebze Fabrika     : +90 262 751 22 43 İstanbul        : +90 216 570 36 23 
No:84 Kat:12 İçerenköy/Ataşehir 34752 İstanbul Burdur Fabrika     : +90 248 252 85 75 Ankara         : +90 312 285 39 07 
Telefon      : +90 216 570 34 00 Trabzon Fabrika   : +90 462 711 11 30 İzmir            : +90 232 486 52 00  
Fax            : +90 216 570 36 33  Antalya        : +90 242 340 64 80 
  Bursa           : +90 224 232 32 63 
  Diyarbakır    : +90 412 252 02 89 
     Adana          : +90 322 235 02 53 

3.2. Masterflex® 900 Yapısı  :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

3.3. Ambalaj şekli 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

Bileşenleri 
 1 = Enjeksiyon kanalı 

 2 = PVC orta duvarlar 

 3 = Reçine çıkış delikleri 

 4 = Neopren kapaklar (Valfler) 

     
Avantajları 

  Yüksek mekanik ve kimyasal dayanım 

  Çok güçlü referanslar ile kanıtlanmış kalite 

  Uygulama sonrası gözle kontrol imkânı 

  Derz testi, enjeksiyon ve tekrar enjeksiyon için kullanılır 

  Derze bağlı boşluk ve çatlakların da dolmasını sağlar 

  Reçine, suyu derzin dışında tutar 

  Yapı ömrüne paralel servis ömrü vardır.  

25m Tip1  
 25m tip 1 enjeksiyon hortumu 

 4m şeffaf hortum 

 4m yeşil hortum  

 0,7m “shrink on sleeve” 

 0,7m bağlantı nozulu 

 10 adet tıpa 

 150 adet klips 

 1 adet bant 

 1 adet hızlı yapıştırıcı 

 Talimatlar 
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3.4. Hazırlanışı 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Masterflex® 900, uygun ölçüde kesilmek üzere işaretlenir ve kesilecek yer bant ile 

yapıştırılır. Bu yapıştırma ile naylon sarımın dağılması engellenir.  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu ile PVC çıkış hortumlarını birbirine bağlayan 

nozzle, siyanoakrilat yapıştırıcı sürülerek PVC çıkış hortumunun içine monte edilir. 

*** Çok hızlı hareket edilmelidir. Yapıştırıcı çabuk donar !!!! 
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Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu içerisine monte edilir.  Isı ile büzülen malzeme 

hortumların ek yerine getirilir ve ısı tabancası ile monte edilir. PVC çıkış hortumunun 

ucuna tıpası takılarak hazırlık tamamlanır.    

  

3.5. Uygulama Detayları 
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3.6. Masterflex® 801 Enjeksiyon Reçinesi  

Vinil ester metakrilat hidrojel enjeksiyon reçinesidir. Su ile temas ettiğinde hacimce 

%250 şişer ve tuzlu suda %125 şişme özelliğine sahip tek reçinedir. Çok düşük 

viskozitelidir ve suyun penetre olduğu her yere penetre olur. Jelleşme süresi isteğe 

göre ayarlanabilir. Tuzlu suda hidrofilik davranış gösteren tek enjeksiyon 

malzemesidir. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.7. Hazırlanışı 
 

 

 

 

 

 

 

 

22g sertleştirici tuz boş kutu içerisine boşaltılır ve 0.5 lt temiz su ilave edilir.  
 

 

 

 

 

 

 

 Ambalaj miktarı : 22.066 kg 

 2 x 10 kg reçine 

 2 x 1 kg hızlandırıcı 

 3 x 22 g sertleştirici 

 1 x 0.5 l boş kutu 

 1 x 100ml ölçek kabı 

 Talimatlar 
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Homojen karışım için iyice sallanmalıdır. 0.5 litre sertleştirici solüsyon 10 kg reçine 

içerisine eklenir.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Bidon iyice sallanarak homojen 

şekilde karıştırılır.  

 

 
3.8. Hızlandırıcı Karışım Oranları / Jelleşme Süresi 

 

 

 

 

 

 Sertleştirici ile karıştırılmış reçine, 48 

saat içerisinde kullanılmalıdır.  

 Sertleştirici eklenmiş olan reçine 

bidonu üzerine, sertleştiricinin 

eklendiğini gösteren işaret konulmalı 

veya tarih not edilmelidir.  

 Karışım oranları sabittir, 

değiştirilmemelidir. 

 Küçük miktar karışımlarında oranlara 

dikkat edilmelidir.  
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3.9. Masterflex® 801 Enjeksiyon Reçinesi / Hazırlanışı  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Belirlenen jelleşme süresine uygun miktarda hızlandırıcı ölçek kabı ile bölünür ve 

reçine içerisine ilave edilir. Reçine homojen sarı renk oluşana dek karıştırılır ve 

enjeksiyona hazır hale getirilir.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Jelleşme süresinden 10 dak. önce 

tüm karıştırılmış ürünün kullanılması 

gerekir. 

 Enjeksiyon öncesi tava ömrü testi 

yapılarak jelleşme süresi kontrol 

edilmelidir. 

 Tava ömrü hava sıcaklığına göre 

değişir. 
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3.10. Enjeksiyon Uygulaması   : 
Sistemin Çalışma Prensibi 

Derzin içerisindeki hortumun valfleri, betonun uyguladığı 

basınç ile kapalı kalır.  (Valfleri saran naylon örgü, beton 

dökülürken hortum kesitinin düzgün 

kalmasını sağlar)  

Enjeksiyon pompası içerisine konulan 

reçine, beton kesitinin dışına bırakılan 

nakil hortumlarından basınçla enjekte 

edilir.  

Reçinenin uyguladığı basınç ile neopren 

valfler sıkışır ve reçine hortumun dışına 

taşmaya başlar ve derzin içerisine 

düzgün şekilde yayılması sağlanır.  

Derz reçine ile tamamen dolduktan sonra 

vakum işlemine geçilir. Enjeksiyon yapılan 

uç kapatılarak diğer uçtan vakum uygulanır.  

Emme basıncı ile neopren valfler tekrar kapalı konuma 

geçer ve derzin dışındaki reçine artık hortumun içerisine 

giremez. Hortumun kapatılan ucu su içerisine konularak 

hortumun içerisinden su geçirilir ve hortumun içindeki reçine 

(henüz jelleşme başlamadığı için yıkanabilir)  temizlenir.  

 

Sonuçta hortumun içi temizlenir ve yeni monte edilmiş gibi 

bir sonraki enjeksiyon işlemine hazır 

halde kalması sağlanır. 


