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KAZIKLI TEMEL VE TEKYUZ KALIP SISTEMLERINDE SU YALITIMI

1. Genel

Yap! imalat alaninin tamaminin kullanilabilmesine

imk&n veren kesisen kazik veya diyafram duvara
dayanan ve tek yuz kalip sistemi ile imal edilen
yapilarin temel perde yaltiminda iki farkh yontem
izlenmektedir.

I. Yaygin olarak kullanilan  sistem PVC
(Masterpren® BG) membranlardir.

Il. igeriden uygulanan (negatif yalitim) sistemlerdir.
Ancak negatif yalitim uygulamalarinda yapi
daima yeraltli suyu ve yuzeysel sulara maruz
kalmaktadir. Bu da yapi guvenligi ve hedeflenen
servis Omru i¢in olumsuz etki yaratmaktadir.

Tek yiz kalip uygulamalarinda soguk derzlerde
(insaat derzleri) alinacak tedbirler cok daha 6nemli
hale gelmektedir. Bu nedenle BASF Su Yalitim 9 g O o A
Sistemleri, bu tip uygulamalarda, Masterpren® PVC membranlar ile birlikte

e

Masterflex® 900 tekrar enjeksiyon yapilabilen hortum ve Masterflex® 801 hidrofilik
recine sistemini 6nermektedir.

2. Masterpren BG ile Su Yalitimi Uygulamasi
2.1.Grobeton

Su yalitim uygulamasi, dogrudan grobeton

yuzeyine yapilacagi i¢in, grobetonun kaliteli
(C20 vs.) ve yuzeyinin perdahli olarak
bitirilmesi gerekmektedir. Zira grobetonun
Ozellikleri, Uzerine yapilacak su yalitim
malzemesinin Ozelliklerini de 6nemli 6lgtide

etkilemektedir.
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2.2.Kazik Basi Onarimlari

Kazik baslarindaki zayif ve gevsek beton parcgalari kirilarak saglam betona

ulasilir.

Kazik baslarlnln Ungn sekilde olusturulabilmesi igin' kalip yapilir ve igerisine
cimento esasli, kendiliginden yerlesen, yilksek mukavemetli grout harci (Emaco®
S 55) ile doldurulur.

n
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2.3. Masterpren® BG ile kazik basi yalitimi

Onarilan kazik basinin etrafinda membran kesilir. Kazigin etrafina gegecek sekilde

membran kesilerek kaynaklanir.

Membranin Uzerine koruyucu geotekstil serilerek Uzerine koruma sapi atilir. Koruma

sap! kurlendikten sonra kazik bagindan 3 cm daha genis ¢apta kalip hazirlanarak

membranin etrafina yerlestirilir. Kalibin ¢evresi,

sizma olmamasi i¢in harg ile kapatilir.

Hazirlanan kalip igerisine ylksek performansii,
hizli priz alan, kendinden vyerlesen epoksi
esasli grout harci Masterflow® 402 dokiilir.

Masterflow® 402, 1cm membranin altina 2 cm

Uzerine gelecek sekilde spatula yardimi ile yerlestirilir.

Masterflow® 402 kirini

tamamladiktan sonra kalip sokulur ve diger imalatlar igin uygun hale gelir.
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2.4.Masterpren PVC Sisteminin Boliimlere Ayrilmasi (Kompartimanlastirma)

Masterpren PVC membranlar ile yapilan temel — perde yalitimlarinda, genis

uygulama alanlarini birbirinden bagimsiz kuguk bdolimlere ayrilarak risk azaltilabilir.

Bolimlere ayirma islemi 6zel profilli PVC esasli su tutucu bant olan Masterflex® W4

uygulanarak yapilabilmektedir.

Teknik Ozellikleri

Malzeme Yapisi

Yuksek kaliteli PVC

Renk

Mavi

Yogunluk ISO 1183

1,36 gr/cm® + 0,03

Shore AA Sertligi ISO 868

73+3

Cekme Gerilmesi 1ISO 527 13 N/mm?
Kopma Uzamasi ISO 527 % 340
Sertlesme Sicakhgi 1ISO 458/2 | —37°C +2
~ 25 LM 18
Olculeri YT — +—
320
Avantajlari

— Masterpren PVC membranlarin genis alanlarda uygulanmasini kolaylastirir.

— Genis uygulama alanlarini, birbirinden bagimsiz ki¢uk uygulama alanlarina

boler.

— Herhangi bir bolumden su kagagi olusmasi durumunda, bu diger bolumlere

gegmez.

— Sorun yasanan bolime enjeksiyon yapilarak tekrar gegirimsiz yapi elde edilir.
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2.5.Masterpren® BG Uygulamasi

%100 polipropilen esasli geotekstil kege birbiri Gzerine 10 cm bini yapacak sekilde
serilir. Geotekstil kece tizerine Masterpren® BG 10cm bini yapacak sekilde serilir ve
bini yerinden kaynaklanir. Kaynak makinesinin sicakligi, hizi ortam kosullarina gore
test edilerek ayarlanmalidir. Diisey uygulamalarda Masterpren® BG rondelalara
W4

Kompartimanlastirma yapilacak yerler yapinin

kaynaklanarak tutturulur. Soguk derz bélgelerinde Masterflex® ile

kompartimanlastirma uygulanir.

tasarimi ve soguk derz olusumuna gore planlanir.
2.5.1. Masterpren®BG Teknik Ozellikleri

Masterpren® BG, plastize PVC esasli, cift renkli, sinyal tabakall sentetik su

yalitim membranidir.

Malzeme Yapisi Plastize PVC
Renk Yesil / Siyah (iki renkli)
Kalinhik UNI EN 1849-2 1,5mm 2,0 mm 2,2 mm 3,0 mm
%ngl;g'”'k UNFENISO | 4 950 kg/m? | 2,600 kg/m? | 2,860 kg/m? | 3,900 kg/m?
Cekme dayanimi UNI EN
ISO 527-03
Enine 16,4 N/mm? (-1,5N/mm?)
Boyuna 16,7 N/mm? (-1,5N/mm?)
Kopmada uzama UNI EN
ISO 527-03
Enine 310% (-30%)
Boyuna 310% (-30%)
Darbe dayanimi (mm)
DIN 16726-5.12 2600 mm 2750 mm 2750 mm 21700 mm
Delinme dayanimi (mm)
DIN 16726-5.12 =1000 mm 21100 mm =1200 mm =1800 mm
Sogukta bikilme UNI EN < .25°C < 25°C < .25°C < 95°C
495-5
Hidrostatik basing Su Sy Su Sy
dayanimi (5 bar 6 saat) ecirimsiz ecirimsiz ecirimsiz ecirimsiz
UNI EN 1928 met. B 96 96 96 96
Yirtma dayanimi 1SO 34 | 5 45 \ymm | 245 N/mm | 245 N/mm | = 45 Nimm
numune tipi 2
Statik delinme dayanimi
(CBR) UNI EN ISO 12236 21700 N > 2300 N = 2300 N = 3400 N
Oksitlenme direnci UNI EN
14575 (¢cekme < 25% < 25% < 25% < 25%
gerilmesindeki degisim)
Eglglzkoku dayanimi DIN Delinme yok | Delinme yok | Delinme yok | Delinme yok
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2.5.2. Sinyal Tabakasi Kontrolu

Uygulama sonrasinda membran Uzerinde olusabilecek herhangi bir darbe veya

asinma etkisi koyu renkli alt tabaka sayesinde kolayca fark edilir ve Uzerine

yama yapilarak sorunlu kisim tamir edilir.
2.5.3. Mekanik Olarak Kaynak Kontrolii (El Kaynaklari icin)
Kaynak kontrol el aletinin yuvarlatiimis ucu kaynak icerisine

yerlestirilir. Kontrol aleti hafif bir basing uygulanarak kaynak
boyunca kaydirilir, zayif veya kaynak olmamis kisimlar
tespit edilir. Sorunlu kisimlar temizlenerek yeniden
kaynaklanir veya 120 mm genigliginde serit kesilerek
Uzerine yama yapilarak tamir edilir. Bu uygulamanin
Ozellikle kisin soguk havada yapilmasi son derece
onemlidir.

2.5.4. Pnomatik Kaynak Testi (cift sira kaynaklar icin)

Bu test, kaynak kontroll igin en dogru sonuglari gosteren
yontemdir. Test edilecek kaynak kesiminin iki ucu
iskenceler ile kapatilir ve kaynak ignesi kaynagin igine
yerlegtirilir. Pompa ile 2 bar basing verilerek 1 dakika
boyunca kaynagin icerisinde havanin homojen sekilde
dagilmasi ve genlesmesi saglanir. Bu agsamadan sonra test
islemine gegilir, 2 bar basing olusturularak 10dk sure ile
basin¢g kontrol edilir. Bu slre sonunda %20 oraninda
basing kaybi kabul edilir sinirlar igerisindedir. (bu kayip,
membranin kendi genlesmesinden dolayi olusmaktadir.)
2.5.5. Yirtma Testi

Tek dikis kaynaklarda, test edilmek istenen kesimden 1 cm
genigliginde kaynaga dik serit alinir. Kesilen serit ki
ucundan tutularak kaynak yerinden ayrilmaya caligilir. Bu

test neticesinde kaynak ayrilmamali ve yirtiimamalidir.
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3.

Mete Plaza Degirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok.
No:84 Kat:12 Igerenkdy/Atasehir 34752 Istanbul
Telefon 1 +90 216 570 34 00

Fax

insaat Derzi (Soguk Derz) Yalitimi

3.1. Masterflex® 900 & 801 (tekrar enjeksiyon yapilabilen hortum sistemi)

Soguk derzin orta kesitine yerlestirilen, PVC esasl esnek enjeksiyon hortumudur.

Hortumun sasirtmali olan yanal deliklerinden hidrofilik regcine homojen olarak derzin

icerisine yayilir. Masterflex 900 & 801 sistemi, recinenin ve hortumun yapisi geregi

ihntiya¢c oldugunda tekrar enjeksiyon olanagi taniyan yeni nesil soguk derz yalitim

sistemidir. (Sadece uzman kisiler tarafindan uygulanmaktadir)

Masterflex 900 tekrar enjekte edilebilir

1 -Hortum icerisine ilk enjeksiyon yapilir ve
2 - Regine soguk derzdeki tiim bosluklara

3 -Suile temas edenregine suyun kalitesine
bagh olarak %250'ye varan hacim artis| yapar.

4 — Sistem, yapisal dursabilete saglar, yapiyl

5 - 5u kacagi olmasi durumunda tekrar
Masterflex 801 enjekte edilerek gecirimsizlik

1490 216 570 36 33

Gebze Fabrika
Burdur Fabrika
Trabzon Fabrika

B.A. Perde Duvar hortum sistemi :
L Donati temiz birakilir.
, ¥
'
penetre olur
korur, givenligi artirir.
+— Masterflex 900
> saglanr.
-
[ L —==
’ B.A. Radye Temel
'l
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3.2.Masterflex® 900 Yapisi

Bilesenleri
+ 1 = Enjeksiyon kanali

+ 2 =PVC orta duvarlar
+ 3 = Recine ¢ikis delikleri
+ 4 = Neopren kapaklar (Valfler)

Avantajlan
+ Yuksek mekanik ve kimyasal dayanim

+ Cok guglu referanslar ile kanitlanmis kalite

+ Uygulama sonrasi goézle kontrol imkani

+ Derz testi, enjeksiyon ve tekrar enjeksiyon igin kullanilir
+ Derze bagl bosluk ve ¢atlaklarin da dolmasini saglar

+ Recine, suyu derzin diginda tutar

* Yapi dmrlune paralel servis d6mru vardir.

3.3. Ambalaj sekli

M 25m Tipl
———— + 25mtip 1 enjeksiyon hortumu
+ 4m seffaf hortum
— + 4m yesil hortum

+ 0,7m “shrink on sleeve”

E:.‘ i

+ 0,7m baglanti nozulu

+ 10 adet tipa
+ 150 adet klips

- + 1 adet bant

+ 1 adet hizli yapistirici

+ Talimatlar
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3.4.Hazirlanisi

Masterflex® 900, uygun 6lclide kesilmek iizere isaretlenir ve kesilecek yer bant ile

yapistirilir. Bu yapistirma ile naylon sarimin dagiimasi engellenir.

Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu ile PVC cikis hortumlarini birbirine baglayan
nozzle, siyanoakrilat yapistirici surtlerek PVC ¢ikis hortumunun igcine monte edilir.

*** Cok hizli hareket edilmelidir. Yapistirici gabuk donar !!!!
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Masterflex® 900 enjeksiyon hortumu igerisine monte edilir. Isi ile biizillen malzeme
hortumlarin ek yerine getirilir ve 1sI tabancasi ile monte edilir. PVC ¢ikis hortumunun

ucuna tipasi takilarak hazirlik tamamlanir.

3.5.Uyqulama Detaylari

&~ 6mm

1. Tip 1 montaj klipsi

2. MASTERFLEX® 900 Tip 1
enjeksiyon hortumu

1. Tip 1 Kiips s 4 PVChortumlar (Yesil &
Seffaf)

5. Cikis kutusu

2. “Shrink on sleeve”

3. MASTERFLEX® 900 tip 1
enjeksiyon hortumu
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Tip1 Kklips

Isiyla bizilen malzeme

MASTERFLEX® 900 tip1 enjeksiyon hortumu
PVC cikis hortumlari (yesil & seffaf)

Tip 1 klips
“Shrink on sleeve”

MASTERFLEX® 900
tip 1 enjeksiyon
hortumu

PVC hortumlar (Yesil
& Seffaf)

Tip 1 Klips
Shrink on sleeve
MASTERFLEX® 900 tip 1

enjeksiyon hortumu

PVC hortumlar (Yesil &
Seffaf)
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3.6. Masterflex® 801 Enjeksiyon Recinesi

Vinil ester metakrilat hidrojel enjeksiyon reginesidir. Su ile temas ettiginde hacimce
%250 siser ve tuzlu suda %125 sisme Ozelligine sahip tek reginedir. Cok dusuk
viskozitelidir ve suyun penetre oldugu her yere penetre olur. Jellesme suresi istege
gore ayarlanabilir. Tuzlu suda hidrofilik davranig gosteren tek enjeksiyon

malzemesidir.

Ambalaj miktari : 22.066 kg
2 x 10 kg recgine

2 x 1 kg hizlandirici

3 x 22 g sertlestirici

1 x 0.5 1 bog kutu

1 x 100ml dlgek kabi
Talimatlar

L S S . R S

3.7.Hazirlanisi
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Homojen karisim icin iyice sallanmalidir. 0.5 litre sertlestirici solisyon 10 kg regine

icerisine eklenir.

Bidon
sekilde karistirilir.

iyice sallanarak

homojen

Sertlegtirici ile karistirlmis regine, 48
saat icerisinde kullaniimalidir.
Sertlestirici olan

eklenmis recgine

bidonu uzerine, sertlestiricinin
eklendigini goOsteren isaret konulmal
veya tarih not edilmelidir.

oranlari

Karisim

degistiriimemelidir.

+ Kulguk miktar karigimlarinda oranlara

dikkat edilmelidir.

3.8.Hizlandirici Karisim Oranlari / Jellesme Siiresi

B 1 It recine icin kullanilacak hizlandirict miktart “ml”

sabittir,

Jellesme Siiresi

20 dak. 30 dak. | 40 dak. | 50 dak. 60 dak.
5 5°C 120/5 | 105/s0 .
< 10°C 142 /5 | 105/ 50 80 / 50 =
§ 15°C 82 / 50 72 /50 65 /50 62 /50 ==
E 20°C| 77 /50 65 /50 55/ s0 47 /50 42 / 50 g
« 25°C| 68/s0 55 /50 45 /50 37 /50 32 /50 T
E 30°C| 50/s0 35 /50 30/ s0 27 /50 25 /50 =
g 35°C| 42/50 30/ 50 25 /50 22/ 50 20 /50 E
s 40°C| 32/s0 25 /50 22 / 50 20 /50 =
> | 45°C| 27/w | 22/ N
3 [ 50°C =
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3.9. Masterflex® 801 Enjeksiyon Recinesi / Hazirlanisi

Belirlenen jellesme suresine uygun miktarda hizlandirici dlgek kabi ile bolundr ve
recine igerisine ilave edilir. Regine homojen sari renk olusana dek karistirilir ve

enjeksiyona hazir hale getirilir.

+ Jellesme slresinden 10 dak. dnce
tim karistiriimig Grdndn kullaniimasi
gerekir.

+ Enjeksiyon oOncesi tava omri testi
yapilarak jellesme suresi kontrol
edilmelidir.

+ Tava 6mrlu hava sicakhigina goére

degisir.
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Fax 1 +90 216 570 36 33 Antalya 1 +90 242 340 64 80

Bursa 1 +90 224 232 32 63
Diyarbakir : +90 412 252 02 89
Adana 1 +90 322 23502 53
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3.10. Enjeksiyon Uyqulamasi

Sistemin Calisma Prensibi

Derzin igerisindeki hortumun valfleri, betonun uyguladigi

basing ile kapal kalir.

dokulirken hortum  kesitinin

kalmasini saglar)

Enjeksiyon pompasi igerisine konulan
recine, beton Kkesitinin disina birakilan

nakil hortumlarindan basingla enjekte

edilir.

Recinenin uyguladigi basing ile neopren

valfler sikisir ve recine hortumun disina

tasmaya baglar ve derzin
duzgln gekilde yayilmasi saglanir.

Derz recine ile tamamen dolduktan sonra
vakum islemine gegcilir. Enjeksiyon yapilan
u¢ kapatilarak diger ugtan vakum uygulanir.
Emme basinci ile neopren valfler tekrar kapali konuma
gecer ve derzin digindaki regine artik hortumun icerisine
giremez. Hortumun kapatilan ucu su igerisine konularak

hortumun icerisinden su gegirilir ve hortumun igindeki recgine

icerisine

dizgun

(Valfleri saran naylon 6rgu, beton

(henudz jellesme baslamadigi igin yikanabilir) temizlenir.

Sonugta hortumun i¢i temizlenir ve yeni monte edilmis gibi

bir sonraki enjeksiyon iglemine hazir

halde kalmasi saglanir.

BASF Yapi Kimyasallari San.A.$

Mete Plaza Degirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok.

No:84 Kat:12 Igerenkdy/Atasehir 34752 Istanbul
Telefon 1 +90 216 570 34 00
Fax 1 +90 216 570 36 33

Fabrikalar
Gebze Fabrika
Burdur Fabrika
Trabzon Fabrika

1490 262 751 22 43
1 +90 248 252 85 75
1+90462 711 11 30

Bolge Mudurlikleri

istanbul :+90 216 570 36 23
Ankara 1490 312 285 39 07
Izmir 1 +90 232 486 52 00
Antalya 1 +90 242 340 64 80
Bursa 1 +90 224 232 32 63

Diyarbakir :+90 412 252 02 89
Adana 1490 322 235 02 53



