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DILATASYON SU YALITIMI

Genel

Farkli yapisal hareketlerin karsilanabilmesi igin yapilar
arasinda birakilan dilatasyon derzlerinin su yalitimi buyuk
onem tagimaktadir. Yapilarda meydana gelen kagaklarin
blylUk bir kismi bu bodlgelerde dogru yalitim detaylarinin
olusturulamamasindan kaynaklanmaktadir. Kullanilan
malzemelerin 3 boyutlu hareketi karsilayabilecek nitelikte ve
kalite olmasi, uygulamanin ise muntazam sekilde yapilmasi
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gerekmektedir. Dilatasyon uygulamasinin, kullanilan su yalitim sistemi ile batinlesik

olarak caligabilmesi gerekmektedir.

Kullanilacak dilatasyon sisteminin dilatasyon boyunca uygulanabilmesi ve delinme

dayaniminin yuksek olmasi gereklidir.

Dilatasyon Su Yahtimi Banti “Masterflex® 3000”

2.1.Masterflex® 3000 - Malzemenin Tanimi

TPE: Termoplastik PoliEtilen esasli, yuksek dayanimli esnek dilatasyon bandidir.

— Kolay uygulanir

— lIsiile kaynaklanabilir

— Surekli yalitim saglar

— Yiksek elastikiyete sahiptir.

— Sogukta esnekligini yitirmez.

— Yirtilmaya dayanimi yuksektir.

— Bitki kdk dayanimi vardir. (FLL sertifikalr)

— Bakteri ataklarina ve kimyasal olarak pargalanmaya dayanikhdir.

— Cevresel etkiler ve agresif ortamlara karsi yuksek dirence sahiptir.

— Ozona ve UV’ ye dayanikhdir.
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Teknik Ozellikler

Malzemenin Yapisi

Termoplastik Polietilen (TPE)

Renk Acik Gri (~RAL 7045)
Yuzey Yapisi Duzgin

Cekme Dayanimi (EN ISO 527-1) >6 N/mm?

Kopmada Uzama Degeri (EN ISO 527-1) | > % 400

Yirtima Dayanimi (EN 12112-2) >600 N/cm

Su Gecirimsizlik (EN 1928, process B) >8 bar

Shore A Sertligi (ISO 868) ~ 80

UV Dayanimi (SIA280/10) >7500 h

Isi Kaynak Sicakhgi

~270°C (1mm kalinlik icin)
~360°C (2mm kalinlik igin)

Bitiim ile Uygunluk

Uygun

Servis Sicakhgi

- 30°C +80°C

2.2.Concresive® 1406 - Malzemenin Tanimi

Concresive® 1406, epoksi esasli, iki bilesenli, tamir, ankraj ve montaj harcidir.

Teknik Ozellikler

BASF Yapi Kimyasallari San.A.$
Mete Plaza Degirmenyolu Cad. Huzur Hoca Sok.
No:84 Kat:12 Igerenkdy/Atasehir 34752 Istanbul

Telefon
Fax

Malzemenin Yapisi

Concresive® 1406 Bilesen A Epoksi Recine

Concresive® 1406 Bilesen B Epoksi Sertlestirici

Renk Gri

Karisim Yogunlugu 1,70 £ 0,05 kgl/litre

Basin¢ Dayanimi (TS EN 196)

1 gun 30 N/mm?

7 giin 75 N/mm?

Egilme Dayanimi (TS EN 196)

1 glin 17 N/mm?

7 glin 25 N/mm?

Yapisma Dayanimi (28 giin)

Betona 3,0 N/mm?

Celige 3,5 N/mm?

Uygulama Kalinhgi Min. 2 mm
Maks. 30 mm

Uygulanacak Zeminin Sicakhgi +5°C +30°C

Kullanma Stresi (+20°C) 40 dakika

Yeniden Kaplanabilme Stresi (+20°C) 18 - 24 saat

Uzerinde Yiriinebilme Siiresi (+20°C) 24 saat

Servis Sicakhgi -15°C +90°C

Tam Kurlenme Suresi (+20°C) 7 gun

Fabrikalar
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3. Dilatasyon Derzlerinde Uygulama

3.1.Yuzey Hazirhqi

Uygulama ylzeyinin saglam, kuru, tasiyici, tozsuz, temiz ve terazisinde olmasina
dikkat edilmelidir. Ylzeyde, yapismayi zayiflatacak her turli yag, gres, pas ve
parafin kalintilarindan iyice temizlenmeli ve vyilizeyde gevsek parcaciklar
olmamalidir. Yiizeydeki bozukluklar Concresive® 1406 ile diizeltimelidir.

Masterflex® 3000 asagida gosterilen derz hareketlerine karsi giivenli su yalitimi
saglar.

Masterflex® 3000

L®
Concresive® 1406 Concresive® 1406

3.2. Masterflex® 3000 Uygulamasi

Concresive® 1406, dilatasyon derzinin dis yiizeylerine surilir. Masterflex® 3000'in
orta kismina bulasmayacak sekilde kenarlarina siriliir. Masterflex® 3000, derz
Ustline yerlestirildikten sonra ikinci kat epoksi yapistirici birinci kat ile ayni sekilde
uygulanir. Masterflex® 3000'in istenen uzamayl sagdlamasi icin orta kismina
yapistirict bulastiriimamali ve esnek kalmasi saglanmalidir. Mekanik aparatlar

yardimi ile sikistirilarak, parcanin yerinde sabit tutulmasi saglanmaldir.
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3.2.1. 5 cm ve altinda genislikte olan derzlerde

5 cm ve altindaki derz genisliklerinde, Masterflex® 3000 uygulamasindan énce
Masterflex® 700 FR, polisiilfit mastik uygulamasi oénerilir. Mastik yiizeyi ele
bulasmaz hale gelinceye kadar Uzeri kapatiimamalidir.

Mastik uygulamasinda, derzin “genislik/derinlik” oranina dikkat edilmelidir.
Geniglik < 1cm => genislik/derinlik = 1/1 olmalidir.

1cm< geniglik £ 5 cm => geniglik/derinlik = 2 olmalidir.

Masterflex® 3000
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Concresive® 1406

3.2.2. 5 cm uzerinde genislige sahip olan derzler

5cm  Uzerindeki derz genigliklerinde, mastikler saglikli galisamayacagi igin
sadece Masterflex® 3000 uygulamasi yapilmasi yeterlidir. Kullanilacak alanin
ozellikleri dikkate alinarak Masterflex® 3000’in kalinligi secilmelidir. Delinme riski

olan yerlerde 2mm kalinhk tercih edilmelidir.

Masterflex® 3000

Concresive® 1406 \\ /7 Concresive® 1406
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3.2.3. Uzerinde mekanik yiikler olan yatay ve dikey derzler
Uzerine mekanik yik gelmesi beklenen derzlerde, bir kenari sabit ve diger

kenarinda hareketli mesnet olan metal levha kullanilarak koruma yapilmalidir.

#——H Beton
Dikey Derz

Dilatasyon Derzi

Concresive® 1406

Masterflex® 3000

Concresive® 1406

Metal levha

Sabitleme

Hareket imkani veren vida
o yuvasl

Yatay Derz
Metal levha

Sabitleme

Concresive® 1406

Masterflex® 3000
Concresive® 1406

Dilatasyon Derzi
=—————— Beton

3.2.4. Boyuna Kaynak Yapilmasi
Masterflex® 3000 20mtlik rulolar seklinde tedarik
edilmektedir. Dilatasyon boyunun 20m’nin tzerinde

olmasi durumunda, Masterflex® 3000 istenen

boyda kaynaklanarak uzatilabilir.
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Kaynak icin 3cm’lik bini payi yeterlidir. Kaynak yapilacak kisim zimpara ile hafif¢e

asindirihr.

Zimparalanan kisimlar birbiri Gzerine bindirilerek noktasal kaynak ile tutturulur.
Daha sonra 6n kaynak ve normal kaynak ile isleme devam edilir.

Normal ortam kosullarinda, 1mm kalinligindaki bantlar ~270°C, 2mm

kalinligindaki bantlar ~ 360°C sicaklikta kaynaklanabilirler.
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